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Die Prioritat der Anmeldung in den Vereinigten Staaten von Amerika vom 6. Feb mar 193 1 

ist in Anspruch genonimcn. 



Die Erfindung betriftt eine Vorrichtung. 
zur Herstellung von zylindrischen Spaltfilter- 
korpern. 

Es sind bereits Spaltfilterkdrper bekannt, 
5 die aus einem Stiitzkorper und darauf schrau- 
benformig dicht an dicht hochkant aufge- 
wickeltem gerifrcltem, diinnem Metallband be- 
stehen, das unmittelbar vor dem Aufbringen 
auf den sich drehenden Stiitzkorper aus einem 

10 Runddraht zwischen RifTelwalzen ausgewalzt 
ist. Femerhui wurde schon die Vex wend ung 
von kegelformigen Walzen mit sich* schneiden- 
den Achsen zur Herstellung einer Band- 
schraube vorgeschlagen. 
.15 ErfindungsgemaG sind die RifTelwalzen als 
an sich bekannte Kegelwalzen mit . sich 
einander schneidenden Achsen ausgebi'ldet 
und die Konizkat der Riffelwalzen ist so 
gewiihlt, daft das von den Walzen auf den 

20 Stiitzkorper auflaufende Metallband schon die 
fur die Hochkantwicklung auf dem Stiitz- 
korper erforderliche richtige Kriimmung be- 
sit2t, wiihrend der sich drehende Stiitzkor- 
per zwecks Bildung der Bandschraube axial 

25 verschiebbar angeordnet ist. Es ist hierdurch 
eine hochst einfache und gedrangte Vorrich- 
tung geschaflen, bei der das diinne Metalli- 
band mit der crforderlichcn Kriimmung die 

,; Walzen verliiOt, sodann gleich an den Stiitz- 



korper herangefiihrt und auf ilin leicht und 30 
schnell hochkant aufgewickelt wird, ohne da£ 
die Gefahr besteht, daB das sehr diinne und 
schmale Band beim AufwickeLn verformt, 
verzerrt oder unter Spannung glesetzc wird. 

Ein AusfiihrunigsbeispLel der Erfind-ung ist 35 
auf der Zeichnung schema tisch veranschau- 
licht. Es zeigen: 

Abb. 1 den Walz- und Windevorgang, 

Abb. 2 ein en Schnitt durch die Walzen, 

Abb. 3 eine Ansicht einer der Walzen und 40 
des gewalzten Bandes, 

Abb. 4 den gewickelten trommeLforrnigen 
Filterkorper in Ansicht, 

Abb. 5 einen Schnitt durch eiaie fertige 
Filtereinheit, 45 

Abb. 6 einen Schnitt nach der Linic 6-6 in 
Abb. 5 in vergroBertcm Mafistabe, 

Abb. 7 eine Tcilansicht in grofiercm Maft- 
stabe und 

Abb. S einen vergroBerten Teilschnitt nach 50 
der Linie #-8 in Abb. 6. 

Bei Filtervorrichtungen fiir das Schmier- 
51 von Brennkraftmaschinen sind Filters pal tc 
gebrauchlich, die eine Hdhe von 0,025 k* 3 
0,075 mm haben, damit die gcfahrliichcn Me- 55 
tallspanchjen entfernt werden und das zu 
filtrierende 01 durch den Filterkorper noch 
mit soldier Gcschwindigkeit flieGcn kann, 
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daft das Filter praktisch brauchbhr ist. Solchc 
in Abb. 5 bis 8 darges relit en und bekaonten 
Filterkorper besteh'en aus einem mit Spai'ten 
versehenen Zylinderio, der aus einem an 
5 sich bekanntcn ganz dunnen, flaelien Metall- 
bande 11 mit glcichmaBig ho hen Querrippen 
12 auf einer Seite durch schraubenformdigjes 
Aufwick-eLi hcrgestellt ist. Die Hohe der Rip- 
pen ist clem Verwendungszweck des Filters 
10 angepaGt, so daft die sich ergebenden Filter - 
spalte oder -schlitze die gewiinschte Fii- 
irierung gestatten und alle Teile von groBeren 
Abmessungen als der Hohe der Rippen zu- 
viickhalten. An die S telle der iiber die eine 
15 FJiiche des Bandcs verlaufenden Querrippen 
kdnnen natiirlich' auch Vorspriinge oder andere 
Abstand haltende Mittel von gleichformiger 
Hohe tret en. Der Bandquersdmitt in radiakr 
Richtung des Zylinders ist in bekaninter WeieJe 
20 etwas vcrjiingt, wohei die dickere Bandkante 
so angeordnet ist, daft der Kanal am Eintritt 
der Rohfliissigkeit (Abb. 8) schmaler ist als 
am Austritt. Bei einer derartigen Ausboldung 
erweitcrn sich' die FiltersehiMtze in der Strom- 
as richtung und verhindern luerdurch ein Ein- 
kkmmcn und Steckenbieiben von Unreini|g r 
keiten zwischen den Windungen dies Bandes. 
Die auftere Schimalseice der Quersdihi'ttsf- 
flache des Bandes ist gekrummt (Abb. 8) und 
30 erlcichtert hierdurch das Entfernen der Fil- 
terriickstiindc von der Auftenflache des Zy- 
linders mittcls eincs umgekehirten Strom es 
der Spulfliissigkeit durch die Filtcrschlitze. 
Die Abmessungen des Bandes ;sjnd so 
35 gew£ihlt, daft der Fiiterzyl^nder dem herr.- 
schenden Betriebsdruck widersteht. So karai 
z. B. bei einer Ripperhohe von 0,025 bis 
0,050 mm und nicht hdheren Dirucken als 
7 kg/cm 2 ein Metallband mit einer mittleren 
40 Dicke von o, 1 5 mm in axialer Richitung des 
Filterzylinders und mit einer Breite von 
0,89 mm in radialer Richtung des Filiterzy- 
linders varwendet werden. 

Es ist unmoglictt, ein gcrades Band von 
45 dies en Abmessungen hochkant d&cht an diciit 
in S chraubenf arm zu win den, ohne das Band 
zu verbiegen und den gleichf ormigen Abstand 
zwischen den Windungen zu storen. Daieser 
Nachleil wird gemiift vorliegender ETfindung 
50 dadurch! vermieden, daft man das Band vor- 
her„. mit einer festgelegten gLeichformigen 
Krumnv.ing so ausbildet, daft es von Natur 
aus S chraubenf orm annimmt und seine Fla- 
chen quer zur Achse der Schraube in Be- 
55 running gelangen. 

Gemaft Abb. 1 wird der oben beschiriebene 
Spaltfilterkorper wie folgt herglestcllt. Zu- 
erst wird ein runder Drahit in ein diinnes, 
flaches Band mit einer bestimmten gleich'- 
60 formigen derartigen Kriimmung verwandelt, 
daft cs von Natur aus eine Schraube von 



dem Durclimesser der gerilltcn Trommel bil- 
det, und danacH wird dieses Band urn die 
gerillte Trommel 13 gelegt. Der runde Draht 
1 7 wird in das fiache Band 1 1 dadurch urn- 65 
gefonnt, daB man ihh zwischen zwei Kegel - 
walzen 18 brdtdriickt, deren Drehachsen 
rechtwinklig zueinander stehen, wahrend die 
Kegelneigung ungefahr 45 0 betragt. Vorzugs- 
weise ist eine der Walzen mit im Abstand an- 70 
geordneten radial en Nut en 19 versehen, so 
daB Querrippen 1 2 auf einer Fliiche des Bandes 
gebildet werden. Eine gerillte Trommel 1 3 
wird als Ausricht- und Stutzvoriichtung: fur 
den Spaltfilterkorper 10 benutzt. Die Trom- 75 
mel besteht aus einem kappenformigen 
Hauptteil, an dessen Rand ein Deckel 14 
(Abb. 4 und 5) so befestigt ist, daB er einen 
Flansch 1 5 bildet, gegen den sicli der ge- 
wiqkelte Spaitfilterzylinder 1 o legt. Das unterc 80 
Ende des Zylinders 10 endigt kurz .vor dem 
unlcrcn Ende der Trommel. Eine Kappe 16 
ist iiber das untere Ende der Trommel 1 3 ge- 
pafit, an der Trommel befestigt und beruhrt 
das untere Ende des Zylinders 10. Die Trom:- 85 
melrillen bilden Kaniile, die mit dem Raum 
zwisclien Trommelboden und ICappe 16 in 
Verbindung stehen. Die Kan ten der Trommcl- 
rillen beriihren den Zylinder 10 in Linien,-die 
parallel zur Zylinderachse oder in glekrhem 90 
Abstand von derselben verlaufen, so daB eine 
Vielzajhl von axial verlaufenden Filtratabfuhr- 
kaniilen geschafFen wird. Die Trommel 1 3 
ist ajui einer Welle 20 gefuhrt, die mit gleich- 
maBiger Geschwindigkeit durch cine nicht 95 
dairgestellte Vor.richtung gedrelit wird. Sie 
ist axial beweglich angeordnet. Das Ende 
des b'reitgewalzten Bandes wird zwisclien einer 
f est en Fithfrungsrolle 2 1 und dem Flansch 1 5 
ler Trommel 13 Inndttrcligefunrt und an dem 100 
Flansch' z. B. durch* Lot en o. dgl. befestigt. 
Die Walzen 18 und 19 und die Welle 20 
werden alsdann mit vorbestimmter Geschwin- 
digkeit gedreht, so daB sich das Band auf 
die Trommel 13 in Win dung on zwischen der 105 
Funrungsrolle 2 1 und dem Flansch* 1 5 auf- 
legt und eine Schraube bildet, wahrend sich 
die Trommel entsprechiend der . aufeinandcr- 
folgendcn Win dung en des Bandes axial be- 
wegt. 110 

Ein Fiiliirungsrohr von derselben Kriim- 
mung wie das gewalztc Band kann voxgesfehfen 
sein, um das Band 1 1 von den Walzen zur 
Fuhrungsirolle 21 zu lei ten. Dadurch vcrhindcrt 
man eine Verformung oder ein Verbiegen des 115 
Bandes. 

Die Walz- und Aufwindoarbeitcn werden 
so lange fongesetzt, bis ein Spaitfilterzylinder 
von der gewunschiten GroBe avif der Trommel 
hergestellt ist, worauf das Band abgetrennt 120 
■md das freie Ende an die benachbarte Win- 
dung angelotet wird. Die Kappe 16 wird als- 
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Abb. r 
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Abb. 8 



Abb. 3 



Abb. 4 
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Abb. S 



Abb. 6 





Abb. 7 




Mlimeiueiay. 

Offenlegungstag: 8. Januar 1987 




Patentan $08 86 
DJpUlng. EJEder 



